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空调器制造工（空调器装配工）

职业技能等级评价规范

1.职业概况

1.1 职业名称

空调器制造工（空调器装配工）

1.2 职业编码

6-24-05-02

1.3 职业（工种）定义

空调器制造工：使用专用设备、工装、工具和仪器仪表，进行空调器零部件

制作、部装、总装和现场安装调试的人员。

空调器装配工：使用专用设备和工具，进行空调器整机装配人员。

1.4 职业技能等级

本职业共设四个等级，分别为：五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工、

二级/技师。

1.5 职业环境条件

室内，常温。

1.6 职业能力特征

具有较强的学习、表达、计算、操作和逻辑思维能力，形体知觉及色觉正常，

手指、手臂灵活，动作协调。

1.7 普通受教育程度

初中毕业。

1.8 培训要求

1.8.1 培训教师

培训五级/初级工的教师原则上应具有本职业三级/高级工及以上职业资格

证书（技能等级证书）或相关专业初级及以上专业技术职务任职资格；培训四级

/中级工、三级/高级工的教师原则上应具有本职业二级/技师及以上职业资格证
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书（技能等级证书）或相关专业中级及以上专业技术职务任职资格；培训二级/

技师的教师原则上应具有本职业二级/技师职业资格证书（技能等级证书）1 年

以上或相关专业高级及以上专业技术职务任职资格。

1.8.2 培训参考学时

五级/初级工不少于 140 标准学时；四级/中级工不少于 120 标准学时；三级

/高级工不少于 100 标准学时；二级/技师 80 不少于标准学时。

1.9 职业技能评价要求

1.9.1 申报条件

具备以下条件之一者，可申报五级/初级工：

（1）年满 16 周岁，拟从事本职业或相关职业
①
工作。

（2）年满 16 周岁，从事本职业或相关职业工作。

具备以下条件之一者，可申报四级/中级工：

（1）累计从事本职业或相关职业工作满 5年。

（2）取得本职业或相关职业五级/初级工职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 3年。

（3）取得本专业或相关专业
②
的技工院校或中等及以上职业院校、专科及以

上普通高等学校毕业证书（含在读应届毕业生）。

具备以下条件之一者，可申报三级/高级工：

（1）累计从事本职业或相关职业工作满 10 年。

（2）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 4年。

（3）取得符合专业对应关系的初级职称（专业技术人员职业资格）后，累

计从事本职业或相关职业工作满 1年。

（4）取得本专业或相关专业的技工院校高级工班及以上毕业证书（含在读

应届毕业生）。

（5）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格（职业技能等级）证书，

并取得高等职业学校、专科及以上普通高等学校本专业或相关专业毕业证书（含

① 相关职业：制冷空调系统安装维修工、制冷空调设备装配工、电工电器工程技术人员，下同。
② 相关专业：制冷设备运用与维修、电机电器装配与维修、机电一体化技术、电子技术应用、电气自动化

设备安装与维修、机电产品检测技术应用、产品检测与质量控制，下同。
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在读应届毕业生）。

（6）取得经评估论证的高等职业学校、专科及以上普通高等学校本专业或

相关专业的毕业证书（含在读应届毕业生）。

具备以下条件之一者，可申报二级/技师：

（1）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 5年。

（2）取得符合专业对应关系的初级职称（专业技术人员职业资格）后，累

计从事本职业或相关职业工作满 5年，并在取得本职业或相关职业三级/高级工

职业资格（职业技能等级）证书后，从事本职业或相关职业工作满 1年。

（3）取得符合专业对应关系的中级职称（专业技术人员职业资格）后，累

计从事本职业或相关职业工作满 1年。

（4）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书的

高级技工学校、技师学院毕业生，累计从事本职业或相关职业工作满 2年。

（5）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书满

2年的技师学院预备技师班、技师班学生。

1.9.2 评价方式

分为理论知识考试、技能考核以及综合评审。理论知识考试以笔试、机考等

方式为主，主要考核从业人员从事本职业应掌握的基本要求和相关知识要求；技

能考核主要采用现场操作、模拟操作等方式进行，主要考核从业人员从事本职业

应具备的技能水平；综合评审主要针对技师，通常采取审阅申报材料、答辩等方

式进行全面评议和审查。

理论知识考试、技能考核和综合评审均实行百分制，成绩皆达 60 分（含）

以上者为合格。

1.9.3 监考人员、考评人员与考生配比

理论知识考试中的监考人员与考生配比不低于 1:15，且每个考场不少于 2

名监考人员；技能考核中的考评人员与考生配比不低于 1:5，且考评人员为 3 人

（含）以上单数；综合评审委员为 3 人（含）以上单数。

1.9.4 考评时间

各等级理论知识考试时间∶五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工不少
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于 90min，二级/技师不少于 120min；技能考核时间∶五级/初级工、四级/中级

工不少于 180min，三级/高级工、二级/技师不少于 240min；二级/技师综合评审

时间不少于 30min。

1.9.5 考评场所设备

理论知识考试、综合评审答辩在标准教室进行；技能考核在工厂生产现场、

实验室或实训室进行，按各等级的考核要求配备相应的设备、工具和材料。
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2.职业基本要求

2.1 职业道德

2.1.1 职业道德基本知识

2.1.2 职业守则

（1）敬岗爱业，忠于职守。

（2）勤奋学习，精益求精。

（3）团结拼搏，务实创新。

（4）遵纪守法，诚实守信。

2.2 基础知识

2.2.1 电工基础知识

（1）电流、电压、功率和电阻、电容、电感的符号与表示方法。

（2）串联电路与并联电路的基本特性与表示方法。

（3）电子电路与（强电）电气回路特点。

（4）电气安全规程。

（5）产品接线图基础知识。

2.2.2 产品基础知识

（1）空调器的基本概念。

（2）空调器产品型号的分类命名方法。

（3）空调器室外机结构及组成。

（4）空调器室内机结构及组成。

（5）空调器制冷量、制热量、功率、能效比、性能系数的含义。

（6）单冷型空调器、热泵型空调器、电热型空调器的特点。

（7）制冷剂的名称与种类。

2.2.3 绿色环保低碳基础知识

（1）国家碳中和、碳达峰相关政策文件。

（2）温室效应基础知识。

（3）臭氧消耗潜能值 ODP 基础知识。

（4）全球变暖潜能值 GWP 基础知识。

（5）HFC 可燃制冷剂环保低碳空调器基础知识。
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（6）HC 制冷剂环保低碳空调器基础知识。

2.2.4 智能制造与数字自动化生产基础知识

（1）机器人自动供料基础知识。

（2）巡检互联网和自动采集数据基础知识。

（3）自动打包操作知识。

（4）自动堆码操作知识。

（5）数字化自动加工基础知识。

2.2.5 其他装配基础知识

（1）生产流程的基础知识。

（2）电气安全规定和安全操作。

（3）常用仪器、仪表的计量标识与使用。

（4）金属加工的基础知识。

（5）零部件公差与配合符号的表示方法。

2.2.6 焊接基础知识

（1）焊接方法的分类、特点及应用。

（2）焊接工艺文件的相关知识。

（3）焊接缺陷的分类、形成原因及防止措施。

（4）焊接设备的日常维护、保养及管理。

2.2.7 安全生产基础知识

（1）防火安全相关知识。

（2）用电安全相关知识。

（3）作业安全管理知识。

（4）安全生产操作规范。

2.2.8 相关法律、法规知识

（1）《中华人民共和国劳动法》相关知识。

（2）《中华人民共和国环境保护法》相关知识。

（3）《中华人民共和国产品质量法》相关知识。

（4）《中华人民共和国合同法》相关知识。

（5）《中华人民共和国安全生产法》相关知识。
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（6）《中华人民共和国节约能源法》相关知识。

（7）《中华人民共和国计量法》相关知识。

（8）《消耗臭氧层物质管理条例》相关知识。
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3.工作要求

本《规范》对五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工、二级/技师的技能

要求和相关知识要求依次递进，高级别涵盖低级别的要求。

3.1 五级/初级工

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

工

作

前

准

备

1.1 准备

工具

1.1.1 能准备紧固装配和电气部件

连接工艺要求使用的各种旋具、专用钳

子等装配工具

1.1.2 能准备工作所需的工号章、各

种装配记录表格

1.1.1 旋具、专用钳子等工

具的使用方法

1.2 检查

工具和设备

1.2.1 能检查工具的功能是否正常

1.2.2 能从计量标识内容检查气动

旋具、抽真空生产设备是否在检定周期

内

1.2.3 能检查抽真空生产设备的显

示值和初始状态是否正常

1.2.1 气动旋具的检查方

法

1.2.2 抽真空设备仪器的

检查方法

1.3 准备

产品零部件

和安装附件

1.3.1 能按照产品装配的工序要求

码放各种装配用的零部件

1.3.2 能准备装配用各种齿型防松

垫圈、弹簧防松垫圈、平垫圈、机制螺

钉、自攻螺钉等附件

1.3.1 各种垫圈、螺钉等装

配用附件的名称和功能

2.

产

品

装

配

2.1 紧固

装配

2.1.1 能运用目测的方法初步判定

零部件质量

2.1.2 能安装固定压缩机

2.1.3 能安装固定阀板

2.1.4 能安装固定冷凝器部件

2.1.5 能安装固定风扇电动机支架

2.1.6 能安装固定室外风扇电动机

2.1.7 能安装固定室外机的外壳

2.1.8 能安装固定高压阀组件在阀

安装钣上

2.1.9 能安装固定低压阀组件在阀

安装钣上

2.1.10 能安装固定室外机电控盒部

件

2.1.11 能安装固定前面框导风部件

2.1.12 能安装固定室内机风扇电动

机

2.1.1 紧固装配的工艺流

程

2.1.2 紧固装配的操作方

法
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2.1.13 能安装固定蒸发器部件

2.1.14 能安装固定室内机导风板

2.1.15 能安装固定室内机电控盒

2.1.16 能安装固定过滤网

2.1.17 能安装固定室内机的外壳

2.2 焊接

与加工

2.2.1 能进行铜管加工

2.2.2 能进行铜管焊接

2.2.1 焊接材料的知识

2.2.2 焊接温度的控制知

识

2.2.3 焊条、焊药、焊环的

选择知识

2.2.4 铜管加工的工艺流

程和要求

2.2.5 铜管焊接的工艺流

程和要求

2.3 制冷

系统管路抽

真空

2.3.1 能进行快速接头与充注工艺

管口的连接操作

2.3.2 能判读真空计的读数

2.3.1 快速接头与充注管

口的连接方法

2.3.2 抽真空设备仪器的

使用方法

2.3.3 抽真空工艺控制参

数的要求真空计的数值判读

方法

3.

产品

检测

与调

试

3.1 互检
3.1.1 能按照规定对上道工序中部

件的选用、安装的正确性进行检查
3.1.1 零部件的选用知识

和检查方法

3.2 自检
3.2.1 能按照规定对本工序中部件

的选用、安装的正确性进行检查

4.

包

装

与

记

录

4.1 储运

包装

4.1.1 能按照要求使用规定的储运

包装工具或设备进行包装和储运工作

4.1.2 能正确核对产品附带的资料

和附件

4.1.1 产品包装内填充物

的放置方法

4.1.2 包装、储运工具的操

作方法

4.1.3 产品附件和资料清

单的规定内容

4.2 装配

记录

4.2.1 能正确填写本工序的装配记

录

4.2.1 记录表格的填写要

求
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3.2 四级/中级工

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

工

作

前

准

备

1.1 准备

工作条件

1.1.1 能正确启动电源、气源、生产

设备及试验仪器

1.1.1 制冷剂充注等生产

设备和真空检漏、制冷剂检

漏等仪器的使用及检查方法

1.2 检查

生产设备

1.2.1 能检查制冷剂充注、真空检

漏、制冷剂检漏仪等生产工具及设备仪

器的显示值和初始状态是否正常

1.2.2 能从计量标识内容判定制冷

剂充注、真空检漏、制冷剂检漏仪等生

产设备和试验仪器否在检定周期内

1.3 检查

电 气 检 验

设备

1.3.1 能根据设备功能检查的结果

判定设备工作状态是否满足规定要求

1.3.2 能根据首件产品的质量判定

设备工作状态是否满足规定要求

1.3.1 电气检验设备的功

能检查方法

1.3.2 检验文件规定的电

气安全项目的合格判定值知

识

1.3.3 检验工作环境控制

参数的知识

1.3.4 电气检验设备的异

常现象

2.

产

品

装

配

2.1 连接

电气部件

2.1.1 能进行电控盒的预组装

2.1.2 能安装固定电控盒

2.1.3 能安装固定室内机温度传感

器感温头

2.1.4 能按照电路图，将室外机电控

盒引出线与压缩机、风扇电动机、接线

端子、四通阀等电气部件进行连接

2.1.5 能按照电路图，将室内机电控

盒引出线与风扇电动机、接线端子、温

度传感器等电气部件进行连接

2.1.6 能按照规定要求进行电容器

和电动机绕组端接线之间的连接，使电

动机按照规定的方向旋转

2.1.1 电气主回路接线图

的知识

2.1.2 电气部件的安装要

求和方法

2.1.3 电动机的接线和电

气主回路接线的顺序影响电

动机旋转方向的知识

2.1.4 导线的使用要求

2.2 电气

布线

2.2.1 能使用线卡、捆扎带等附件对

器具内部的电气线路进行绑扎、固定

2.2.2 能对布线的正确性、合理性进

行判定

2.2.1 电线与接线端子之

间的压接、螺钉连接、插接

的要求和方法

2.2.2 电气布线的工艺要
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求和规范

2.3 焊接

管路

2.3.1 能完成排气管组件的焊接

2.3.2 能完成回气管组件的焊接

2.3.3 能完成毛细管组件的焊接

2.3.1 管路焊接的工艺流

程和要求

3.

产品

检测

与调

试

3.1 管路

检漏

3.1.1 能操作检漏仪器或设备

3.1.2 能判断检测环境是否符合要

求

3.1.3 能使用检漏仪器对焊口进行

检查

3.1.1 检漏仪器的操作方

法

3.1.2 检漏方法及环境要

求

3.1.3 低压检漏和高压检

漏的工作原理

3.2 检查

制 冷 剂 充

注量

3.2.1 能按照规定要求对制冷剂充

注量进行取样

3.2.2 能通过称重判定充注量

3.2.1 电子秤的使用方法，

称重瓶的使用要求

3.2.2 制冷剂充注量的核

查方法

3.3 室内

机 功 能 测

试

3.3.1 能操作遥控器并进行测距控

制

3.3.2 能检测信号线组及信号输出

参数是否正常

3.3.3 能对室内机，如制冷、送风、

制热及抽湿等功能进行检测

3.3.1 遥控器的使用方法

3.3.2 室内机控制部分功

能的检测方法

3.4 室外

机 商 检 测

试

3.4.1 能连接室外机与室内机的电

气和制冷系统

3.4.2 能记录低压启动电流

3.4.3 能记录运行测试电压，能判断

低压启动电流是否正常

3.4.4 能判断和记录制热或制冷的

电流、功率、进出风温差

3.4.1 室内、外机的电气和

制冷系统的连接方法

3.4.2 产品性能指标的知

识

4.

产

品

维

护

4.1 维护

设备

4.1.1 能对本岗位使用的控制仪表、

工具和检验设备进行日常保养

4.1.2 能判断控制仪表、工具和检验

设备的常见故障

4.1.1 控制仪表和检验设

备保养常识

4.1.2 控制仪表、工具和检

验设备常见故障的判断方法

4.2 装配

记录

4.2.1 能按照规定要求，填写制冷剂

充注量核查记录

4.2.2 能按照规定要求，填写仪器设

备的使用与维护记录

4.2.1 核查、维护记录表格

的填写要求
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3.3 三级/高级工

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

产

品

装

配

1.1 焊接

管路

1.1.1 能调整焊接温度并符合焊接

工艺要求

1.1.2 能按照规定的焊接工艺进行

操作，并确保焊接部位牢固、无泄漏、

无气泡、无砂眼、平滑、光洁

1.1.3 能通过调整加热时间、部位保

证焊接强度

1.1.4 能采取规定的降温措施，焊接

四通阀部件

1.1.5 能采取规定的降温措施，焊接

高压阀组件

1.1.6 能采取规定的降温措施，焊接

低压阀组件

1.1.1 四通阀焊接的工艺

流程和要求

1.1.2 截止阀焊接的工艺

流程和要求

1.2 制冷

剂充注

1.2.1 能按照紧固规定值调整旋具

的紧固力矩

1.2.2 能按照针对特定型号产品的

规定要求调整制冷剂充注量

1.2.3 能按照环境温度条件的变化

调整制冷剂充注量

1.2.4 能识别可燃制冷剂,能根据产

品要求进行制冷剂充注

1.2.1 旋具紧固力矩的调

整方法

1.2.2 制冷剂充注量的调

整方法

1.2.3 充注量、充注现场的

温度环境与产品制冷剂性能

知识 1.2.4 制冷剂充注设备

的操作方法

1.2.5 可燃制冷剂空调器

的基本知识及操作规范

1.3 制冷

系统检修

1.3.1 能判定制冷系统的故障

1.3.2 能检查出需要返修的部位及

部件

1.3.3 能对焊接不良的部位进行返

修

1.3.4 能更换不良部件

1.3.1 制冷系统的故障的

判断方法

1.3.2 充注氮气的检漏方

法

1.3.3 返修焊口的处理方

法

1.3.4 可燃制冷剂空调器

返修的流程及操作注意事项

1.4 控制

系统检修

1.4.1 能判定控制系统的故障

1.4.2 能判断需要返修的部位及部

件

1.4.3 能对焊接、接线不良的部位进

行返修

1.4.4 能更换不良部件

1.4.1 控制系统故障的判

断方法

1.4.2 电子控制电路输出、

输入端的电压或电流额定值

知识

1.4.3 交流或直流电路通

断分析方法
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1.4.4 电子控制电路与电

气主回路之间相互关系的知

识

1.4.5 电控作业指导书相

关知识

1.5 结构

部件检修

1.5.1 能判定结构部件的故障

1.5.2 能检查需要返修的部位及部

件

1.5.3 能对装配不良的部位进行返

修

1.5.4 能更换不良部件

1.5.1 结构部件故障的判

断方法

2.

产品

检测

与调

试

2.1 室内

机、室外机

电气检验

2.1.1 能操作安规综合测试仪、绝缘

电阻测试仪、耐压测试仪、泄漏电流测

试仪等设备

2.1.2 能对室内机、室外机的电气强

度、泄漏电流、绝缘电阻、接地电阻进

行检验

2.1.3 能对室内机、室外机的电源线

拉扭、螺钉的紧固等电气和机械安全项

目进行检验

2.1.4 能检验并记录设备电压、电

流、功率和温度、压力、长度、时间等

数据

2.1.1 电气检验设备的使

用方法

2.1.2 电气安全的检验方

法

2.1.3 检测数据计量单位

知识

2.1.4 检验结果的判定方

法

2.2 焊接

质量检查

2.2.1 能按照规定检查制冷系统管

路与部件之间的焊接质量

2.2.1 焊接质量的检验方

法

2.2.2 专用检漏设备的使

用方法

2.3 整机

检测

2.3.1 能进行室内、外机的电气和制

冷系统的连接

2.3.2 能判断整机运行时输入功率、

输入电流、出风口温度、工作压力主要

指标是否符合要求

2.3.1 室内、外机的电气和

制冷系统的连接方法

2.3.2 产品的性能指标

3.

指

导

与

技

术

3.1 工艺

创新

3.1.1 能根据新工艺改进工装夹具

进行产品装配

3.1.2 能优化产品装配工艺流程及

工序

3.1.1 工装夹具调整的方

法

3.2 指导
3.2.1 能对初级、中级空调器装配工

进行现场技能操作指导

3.2.1 技能操作指导的方

法
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管

理
3.3 培训

3.3.1 能编制初级、中级培训大纲

3.3.2 能对初级、中级空调器装配工

进行理论知识培训及操作指导

3.3.1 培训大纲的编制方

法

3.3.2 理论知识培训的要

求

3.4 二级/技师

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

产

品

装

配

1.1调整

生产设备

1.1.1 能按照产品规定要求调整制

冷剂充注量

1.1.2 能按照环境温度条件的变化

调整制冷剂充注量

1.1.1 制冷剂充注量的调

整方法

1.1.2 充注量、充注现场的

温度环境与产品制冷剂性能

知识

1.1.3 碳氢制冷剂空调器

的基本知识及生产操作规范

1.2铜管

洛克环连

接

1.2.1 能采用洛克环冷压连接铜管

1.2.2 能在洛克环及铜管连接部位

涂专用密封涂料

1.2.1 洛克环连接工艺流

程及要求

1.2.2 洛克环及铜管连接

部位专用涂料的作用

1.3换热

器焊接

1.3.1 能按照规定的焊接工艺进行

操作

1.3.2 能通过调整加热时间、部位保

证焊接强度

1.3.3 能按换热器作业指导书焊接

冷凝器部件

1.3.4 能按换热器作业指导书焊接

蒸发器部件

1.3.1 结构部件故障的判

断方法

1.3.2 换热器作业指导书

相关知识

1.4部件

装配

1.4.1 能安装固定变频压缩机

1.4.2 能安装固定变频室外机电动

机

1.4.3 能安装固定变频器及室外机

电控

1.4.4 能安装固定变频室内机电动

机

1.4.5 能安装固定变频室内机电控

1.4.6 能装配连接变频空调器室内

机、室外机电源线

1.4.1 变频技术基本知识

1.4.2 变频空调操作指导

书相关知识

2..

产品

检测

2.1检查

检验设备

2.1.1 能检查综合性能测试设备的

各仪器、仪表的显示值和初始状态是否

正常

2.1.1 产品综合性能测试

设备仪器检查方法
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与调

试 2.2焊接

质量检查

2.2.1 能按照规定检查制冷系统管

路与部件之间的焊接质量

2.2.1 焊接质量的检验方

法

2.2.2 专用检漏设备的使

用方法

2.3整机

检测

2.2.1 能进行空调室内、外机的电气

和制冷系统的连接

2.2.2 能判断空调整机运行时输入

功率、输入电流、出风口温度、工作压

力主要指标是否符合要求

2.2.1 室内、外机的电气和

制冷系统的连接方法

2.2.2 产品的性能指标

2.2.3 碳氢制冷剂空调器

的检测要求

3.

指

导

与

技

术

管

理

3.1新材

料应用及

测试

3.1.1 能提出新材料应用方案

3.1.2 能对新材料产品进行测试

3.1.3 能编制新材料的产品测试报

告

3.1.1 编制新材料应用方

案的要求和方法

3.1.2 新材料产品测试的

方法

3.1.3 编制新材料产品测

试报告要求和方法

3.2技术

创新及测

试

3.2.1 能提出新技术创新方案

3.2.2 能对新技术产品进行测试

3.2.3 能编制新技术的产品测试报

告

3.2.1 编制新技术创新方

案的要求和方法

3.2.2 新技术产品测试的

方法

3.2.3 编制新技术产品测

试报告的要求和方法

3.3指导
3.3.1 能对高级空调器装配工进行

空调器现场技能操作指导

3.3.1 技能操作指导的方

法

3.4培训

3.4.1 能编制空调器装配教材大纲

3.4.2 能对高级空调器装配工进行

空调器理论知识培训及操作指导

3.4.1 教材大纲的编制方

法

3.4.2 理论知识培训的要

求
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4.权重表

4.1 理论知识权重表

技能要求

项目

五级/

初级工

（%）

四级/

中级工

（%）

三级/

高级工

（%）

二级/

技师

（%）

基本

要求

职业道德 5 5 5 5

基础知识 20 15 10 5

相关

知识

要求

工作前准备 10 5 - -

产品装配 30 35 35 25

检测与调试 20 30 35 40

包装与记录 15 - - -

产品维护 - 10 - -

指导与技术管

理
- - 15 25

合计 100 100 100 100

4.2 技能要求权重表

技能要求

项目

五级/

初级工

（%）

四级/

中级工

（%）

三级/

高级工

（%）

二级/

技师

（%）

技能

要求

工作前准备 15 10 - -

产品装配 40 40 40 35

检测与调试 25 35 50 45

包装与记录 20 - - -

产品维护 - 15 - -

指导与技术管

理
- - 10 20

合计 100 100 100 100
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5.职业标准附录
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