塑胶镜片成型专项职业能力考核规范

定义

根据塑胶镜片成型工艺要求，利用注塑设备和模具把塑胶原材料加工成光学镜片的操作能力。
适用对象

运用或准备运用本职业能力求职、就业的人员。
三、能力标准与鉴定内容

	能力名称：塑胶镜片成型               职业领域：塑料模压工、塑料热合工

	工作任务
	操作规范
	相关知识
	考核比重

	1.成型前准备
	1.能按塑胶镜片成型工艺要求准备设备、模具、材料、工具、量具及个人防护用品；
2．能对注塑机及附属设备进行点检

3.能按材料物性设置烘料温度、模具温度；
	1.镜片工程图识图、镜片模具基础、镜片成型工艺流程及条件因素

2.注塑机操作方法
3.镜片材料物性
	10%

	2.镜片成型过程
	1.能确认设备开机前是否正常
2.能合理设定镜片工艺参数

3.能半自动、全自动操作运转注塑机，设定及识读监控参数
4.能正确检测尺寸、面型、外观、偏芯等品质项目并调整不良

5.能按关机标准顺序停机并检查整理
	1.注塑机操作方法

2.镜片成型工艺参数设定方法
3. 半自动、全自动操作注塑机方法

4. 检测尺寸、面型、外观、偏芯等品质项目及调整不良的方法

5.标准作业规范遵守
	60%

	3.成型结束工作
	1.能对设备确认保养项目，并会加注润滑油及保养水路过滤网

2.能对模具进行保管前的清洁保养，会加润滑油或防锈油
3.能遵守考场5S规范
	1.设备维护与保养知识

2.模具维护与保养知识

3.职场5S规范
	10%

	4.现场总结
	1.能按样品镜片分析、提交现场总结
	1.知识点的灵活综合运用及总结能力
	20%


四、鉴定要求
（一）申报条件

运用或准备运用本职业能力求职、就业的人员。
（二）考评员构成

考评员应当具备塑胶镜片成型5年以上从业经验或持有塑胶镜片成型专项能力技能证书并有2年以上从业经验人员担当；每个考评组不少于3名考评员。

（三）鉴定方式与时间

采取技能操作考核和现场总结相结合的方式进行鉴定。技能操作考核成绩占总成绩的80%，现场总结占总成绩的20%。考核时间不少于90min。

（四）鉴定场地和设备要求

配备必要的镜片注塑机及相关辅助的模温机、机械手臂、材料干燥机、光学镜片模具、塑胶原材料以及检测设备和试模工具，洁净度在万级以下的无尘车间里进行。
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