冲压模具装调专项职业能力考核规范

一、定义 

根据冲压模具的装调工艺要求，能够装配冲压模具，并利用设备和工具将冲压模具安装至冲压机工作台，调试并生产冲压件的操作能力。

二、适用对象 

从事冲压模具安装与调试操作或准备从事冲压工相关职业的人员。

三、能力标准与鉴定内容 

	能力名称：  冲压模具装调                            职业领域：模具工

	工作任务
	操作规范
	相关知识
	考核比重

	1.安装前准备
	1.能按工艺要求选择设备和工量具

2.熟悉冲裁、弯曲、拉伸等典型冲压模具的装调工艺

3.能调整冲压机的闭合高度、滑块行程等工作参数
	1.冲压设备基础和工量具的使用
2.典型冲压模具安装工艺基础

3.冲压机的工作状态调整
	20%

	2.安装与调试过程
	1.能吊装模具

2.能根据不同加工工艺（冲裁、弯曲、拉伸等），挑选不同的模具

3.能安装冲裁、弯曲、拉伸等单工序冲压模具
4.能调试冲裁、弯曲、拉伸等单工序模具至工作位置

5.能拆卸冲裁、弯曲、拉伸单工序冲压模具
	1.模具吊装的方法

2.典型模具零件结构的识别

3.典型模具的安装方法
4.冲压模具调试与定位

5.冲压模具的拆卸

	60%

	3.试冲与拆装
	1.能对模具试冲，并检验产品
2.能起吊并拆卸模具
	1.模具试冲与检验

2.典型模具拆卸方法
	20%


四、鉴定要求 

1.申报条件

达到法定劳动年龄、具有相应技能的劳动者均可申报。

2.考评员构成

考评员应当具备模具工的专业知识及模具装调实际操作经验；每个考评组不少于3名考评员。

3.鉴定方式与鉴定时间

技能操作考核采取实际操作形式。技能操作考核时间60分钟。

4.鉴定场地设备要求

考场面积为30平方米以上，操作考核场地水电齐全、干净整洁无干扰，具有安全防火措施。
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